FIXTURLASER SHAFT 300

Fixturlaser laser teknolojisi kullanarak donen ekipmanlarda montaj ve pozisyon ayarlar
yapmak i¢in kullanilmaktadir. Fixturlaser Shaft 300 sadece O0lgme, ayarlama ve ddokiimante
etme cihazi degildir. Bunlarin yani sira diizliik, yiizey diizglinliigii ve makina kaidelerinin ayar1
icin kullanilabilmektedir. Makina kaidelerinin yiizey ayarlarinda kullanilmakta olup &zellikle
zeminde problem olan yerlerde ve makina kaidesinin ayarlanmasinin zor oldugu yerlerde ayar
istenilen hassasiyette ve ¢abuk yapilabilmektedir.

Fixturlaser Shaft 300 de bulunan o&zellikler makina
kaplinlerinin dikey ve yatay ayarinin yani sira makina
shaftlarinin ayari,makina kaidelerinin ayar1 , makina
flanglarinin yiizey kontrolii, genis makina tablalarinin
ylizey kontrolii ve ayarlar gibi uygulamalarda

- kullanilabilmektedir.

Opsiyonel olarak Istenilen OLR2 ekipmam ile makina
soguktan sicaga ve sicaktan soguga calistirip

durdurmalarda makinalarda olusan termal genlesmeler Glgiilerek calisma esnasinda istenilen

degerlerde ayar yapilabilmektedir.

Fixturlaser Shaft 300 asagidaki fonksiyonlarla beraber gelmektedir.

e Yatay makinalarda kaplin ayar1
e Dikey makinalarda kaplin ayari
Kardan saft kaplin ayari

Sirali makinalarda kaplin ayar:
Diizliik ol¢iimii

Yiizey diizgiinliigii ol¢iimii
Bilgi haberlesmesi

Alict ekran

Hafiza yonetimi

o

Sicak/soguk makinalarda kaplin ayari(OLR2 baglantilariyla)

Tekrarlanabilirlik 6zelligi
Termal genlesme degerleri ile

N .w ﬂ-‘» .w ayarlar
Lo i 9 LS LS T S 2 5, i e e Topal ayak kontrolii
ﬂﬂ i ﬂ | -:i 1o :l j = e Sabit makinay1 ayar esnasinda

Mpl Mp2 Mp3 Mp4d Mp5 Mpé MD? Mp8
0,30 -0,35 -0,38 -0,48 -0,40 -0,52 -0,63 -0,70
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EXAMPLE: Equal distance between measuring pionts (100 mm)

Mp5 = -0,40 - [-0.30+ [‘0__’70*0‘30 ] x 400] =013
700

Daha

degistirebilme

Limitli donebilen yerlerde 3 nokta
olcimii

Tolerans tablosu

onceki yayinlarimizda ozelliklerini

belirttigimiz Fixturlaser Shaft 200 cihazinin
Ozelliklerine ek olarak ,

Diizliik ol¢umii ve ayari: Bu program
yardimiyla  shaftimzin  veya  kaidenizin
sasenizin diizliiglinli kontrol edebilir ve



ayarlayabilirsiniz.16 noktaya kadar 6l¢iim alinabilir.Ekranda goriilen canli degerler yardim ile
ayar yapilabilmesi son derece kolaydir.

Yiizey Diizgiinliigii Ol¢iimii ve Ayar1 : Makina kaidlerinin yiizey diizgiinliigii , biiyiik
flanglarinin yiizey diizglinligi veya biiyiikk plaklarmin yilizey diizgiinligi ol¢timleri igin
kullanilabilecekk olup egrilik, kaciklik veya carpiklik var ise bunu 6lgmek ve ayarlamak ¢ok
zordur. Yizey diizglinliigii 6l¢iimii ve ayar1 programini kullanarak bu ihtiyaclar kolaylikla
karsilanabilmektedir.

Bu program 121 noktaya kadar 6l¢iim alabilirve bu noktalar arasindaki mesafeler ayn1 yada
ayrt ¢lgiilerde olabilir. Ayar her noktanin ekran iizerinde canli goriintiis ve ayar esnasinda
dinamik olarak yapilan ayarin gériinmesiyle yapilir.

Diiz bir yiizeyde yapilan ayarin ekran gorlintlisii verilmis olup noktalarin konumu ekran
iizerinde goriilmektedir.

Dairesel bir safta yapilan yiizey diizgiinliik ayar1 ve kontrolii , biiyiik bir flansta yapilan 6l¢iim
gorilmektdir.
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